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L'INDUSTRIE FPAMILIALE DU LIN ET DU CHANVRE
Par Louig Saudines,

de la Société Julien Sacaze.

Nagudre encore, des atiributions économiques de la famille

paysanne étaient nombreuses : elle se suffiseit, sans wonnsie, pa r ses,

produits agricoles, ses industries et gon ertisenat domestiques, Au- |

jourd'hui, la plupart de ses fonetions sont en déecadence, soit par_ sui-
te de dépopulation, soit gue la wmode @it pris le pas sur la coubune,
80it enfin, progrés des besoins. Au grand nombre des fonctions abandonr
nées pe r nos compamporains, les industries du lin et du chanvre sént
les plus importa ntes.

Nous nous proposons d'expeser cﬂmms:%;s pronsres a¥Yeux sont
parvenus, en partant de la culture de ces Asux plantes, X fabriguer
le beau linge que chewun peut admirer, emcore aujourd'hui : le payes

s'y pr8te admirablement,

LE LIN

I~ LE MILIEU PHYSIQUE

Notre génération a longtempe euvltivé le lin & fleur bleu~-
de—-ciel dens chaque famille et densg toutes les communes du canten de
Luchon. Son étage de culture varie ainsi de 620 3 I.400 m.

Toutes nos terres arables ont été trds productives pour la eul
ture du lin., Cependant, l'expérience a fait condamner les expositiens
2 l'ombre et les r@ris lieux argileux, ou simplemen® frais. Lorsgu’sn
séme sur les parcelles le plus ealcaires, le lin, s'en montre trés
recenneissa nt., On lui réservait dens les penteg, la partiec basse d'un
chemp donné, plagnérés.

Un are et demi consacré & la eulture du lin setisfait les

besoing d'une famille ecomposgée de 6 b 7 personnes.

II- CULTURE ET PREPARATION DES TIGES

I®8 est évident que 1la ph¥ase agricole précide la phdhse
teechnigue t Elle n'exige aucun traitement mécanigue.

Soing cultursux _ On fait choix de terrainms prés lablesent
bien désherbés et bien fumés = au cours de 1"annéde précédente - avee
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le meilleur des engrais dont on dispose sur place @ le fumier de
mouton, 11 n'était point fait usage d'engrais minédraux.

hueun spin particulier mn'est donné 3 le culture du lin. L'uq
rachage des tiges est pratiqué d la main, quand 1a graine s pris
la couleur chitain clair. La récolte de la graine n'est pa & négligea=
ble. I1 la faut done sdparer des tiges,od, du reste, les capsules glne
raient, |

Dépiguage - Les tiges de lim et lcur graine elle-méme s'é-
¢haufifent rapidement, losqu'elles sont réunies en fagobs venant dn f
champ, Sans retard, on les transporte dans la cour ) dépiquer, On les |
y égraine au wmoyen d'un peigne de beois.

Ye chague ¢84¢, une femme s'assied. L'une aprés l'autre, al-
les pigquent sur le peigne une poignéd de lin et tirent & soi soigncuaoé
ment. Les tiges sont de nouveau réunies en fagots et transportées au
lieu du rouissage.

Les capsules, cerosse, sont immédietement dtendue sur pla=-
ce, en attendant le moment faverable au séchage. Les enfants sur-~
veillent 1le sdehoir situé dans la basse-cour. Deux Jours de seoleil
autemnal font craquer les capsules en s¢ vidant de lour graine,

Quant aux tiges, autredent dit, le lin, elles sont cneore
vertes. On n'y distingue pas, & 1'oeil nu, la filasse et son envelop=
pe sellulosique. Cette différenciation ne devient apparente ot rdel-
le qutaprés le rouissage.

ouissage - Adefua - Par cetite opéretiern, on dtend le lin
sur un préf récemment fauvhé, en vue de 1'exposer asux alternabives
de la rosée ot du soleil, L'exposition sn nappes trés mineces rappele
le les forumes d'une claie, varans . Si les rosées sont frégquentes et
shondantes, les transformations que l'on attend du rouissage sont plw
promptement obtenuew que par temps pluvieux, Elles szont sctivees,
quand on retourne sur place le lim, une poignde apwés 1'aubre.

Lorsque le résultat attendu est retardé par le temp qu'il
fait ot que le regein menace de couvrir le lin, il est, par petites
brassées, relevé ot dressé en forse do efnes, bastous, On reconmait
que le phénomdne rouissage est au point, lorsque &'une pincde de ti-
ges chiffonndes towbent pisément les écailles cellulosighes.

Les tiges rouies sont ensuite ramassées ¢t consesvées
it S . Ao dB Lo o Aol - “ -~ . A e &
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tenant , que le¢ broyage aurs son effet utile, |

IIT- FABRICATION DU PIL

Les travnnxd:ant Jusque 1% déreunlés aux champs, asux prés et
dans les hangars. Ils vont désermais n'éxieut@r devant les murs des gran
ges ot mBume dans la maison, Le moment est urrﬁv‘ de mettre la fila sse
b mu, On y parvient par la voie de broyages ankeoltifs, en divisent les
difricultéa, )

Broyage = Toutes les epérations conecernant le broyage se font
par temps chaud d'aviaomne - exposition au soleil = A défaut, les bottes
de lin sont placées dans, ou bien sur un four & pain et conservées chaue
des dans un bourras transporté & l'atédier.

4 la premidre ébauche, les tiges sont réunies en poignées E:!-
EEEE,, et noudes avec un lien tiré de la masse des tiges.

Ces poigndes sont ensuite soumises X 1l'setion d'un mailled
mailba, sur la premidre pierre plate venue. Cotte opération sommaire
facilitera l'action de la broie.

La seconde el troisidme opération de broyage se font au moyem
de betillons , vargadés. 1e partie activwe, 1la broie, prend le nom de
walh. Ve sa main gauche, la vaigaTra introduit le vargedé dens 1'angle
de la broie.le sa droite, elle en gsaisgit la poignde, et, bien équilibrée
majestususement autant qu'énergiquement, elle frappely at refrappe le
bargadé jusqu'd ce gue los dcailles soient presguenent entidremont tom—
bées. Les déehets, ariqués, s'amoncellent sux vieds de la vargafra. Aine
8i prend fin le seocond brovage ¢ l'ombre est montée sur le n;lhi les ti=-
ges sont froides. Il est trois heures du soiw,

Les poignées de filasse, tout & eBté, sont empilées en forme
de croix, Une b une, la vargafra les transforme en torsades, risclet,
alin que les fibres de s'efimm@lent.

Le besoin d'utiliser la chaleur sclaire fait réserver la fin
des travaux de broyage L une troisidme et dernidre opération identique
4 la deuxidme, arrdéverga.

Bien conduites, ces trois opérations dennent la plus grande
quantité possible de fil premidre qualité, Car les éeailles laissent
les fibres s'embrouiller. 8i le peigne ne les rejetait aux détoupes, le
fil serait noueux.
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Feignage~ Le peignage, précisdment, a pour but d'éliminer
les fibres courtes et celles entoriilldes autour des fesilles,

A cet effet, le peigne weddfd métallique, placé sur ume ﬁ
se, ¥y o8t retenu per un bBtoenmet, Cov peigne ¢st formé d'un massif de
pointes d'acier, L'opdratenr y projebte uvne peignfe de filasse et
b s0i, en wlame temp qutil 1'Sireint selidoment. La dessus, la filssse
passe ot repasse : ssée, sséc, ssed. ~

On obtient esinsi de le filasse, riscla, de prewidre |l.l£$‘|
et des SLoupes. Le berme lavuds faib absiraction de ces deux guali

C'eat bien de risela, ou 4d'dtoupas, gue sont Taites les
de lin. Maie auparavand, il faut fabrigquer le f£il,

Filage ~ Les instrwaentis - 1% Un porxbte-quencuille, hoi!l"l'
est destiné & receveir la filassge-riscls, ou bien, la filasse=ftoupes,
wisef en canomn.

2t Une quencuille, péncelha. La guencuille chantée par les p
dtes o deux fonctiome, domt l'uee ezt fixatrice et l'autre régulatzies
du débit, fans la guenoville, la filssse Lomberaii en lombeaux et arzd
veerait trop ebendepbe sous leg doigld de la fileuse gui s'évertue A
wodérer le Adbiv exagéré gue la torsich nontente proveque, b

Quand cvis se produit, la fileuse onfonee la quenouille ¢
1*équilibre est rétabli.

, CLClTY e coirr :

HEenarguons gquse le cancmyan'es’ pas coifl’d de la guanouille,
Une ganee en tieni lieu gue 1'om serre, lorsgue Lo volume de la filas-
se diminue.

3¢ A débub de Y'opdératiom, le fusscou hus, est suni d'us ane
neau 44 d'dtain, berteilh, sonblable & une pidce de ecing frames, 11
maintient bas ls centre de gravitd éu fusean et 1lui sert de voland
entraineur,

Les actiong « Four chargey le¢ porte-guesmouille, il faut le
srisir de la main gsuche et humecter de selive sa partie renflée. De
1a droite empoigner le riselet, préslablament défait, et rapprocher
son centre , lounyitudinaliement, de la pariie renflée de la guenouille
pendant gue la wain zanche lui isprime,dyenche, un weuvesent de rota=
tion trés lent, Le perte-guencuille appelle alors is filhsse, eile s
enrcule, Los quatre doighs de la mein dreits dfhitent la filasse et
favorisent un surculenentd tigulior. On ebtient ainei une boule grosse
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Le tout est ensuite fixé ) 1'épaule geuche de lo fileuse paz
zne gance, eb, & sa ceinture, au moyen d'un cordon qui soutient son ta
blier.

La partie du fuseau opposée 2 l'annssu est munie d'vne fil4
re hélicoldale, prédéra, qui va servir A ll'anorgege du f£il générateunr,
A cet affet la fileuse onroule, entre sor doights bhumectds de salive
guelques fibres de filusse ot fabrigue une longueur decing centinmdtres
de il qu'elle loge dans la £fiiidre du Pusean, o bont de fil ne ces=
86 rag de dlpendre de la masse. La fileuse saisit le filidve entre ses
nremiers doighes de la main droite et inmprime an fuseau un mouvement ei
eunlaire, par succsdés, & 1la manidrs dont on raule une cigarebte,

La torsion qui er résulte appelle les fibres contenues dans |
quenouille. “sndant que le fusean esntinns de tourner, la wain gauche,
par pincements successifs, appelle, ou a rrfta, la quantitd néeessaire
de filasse qui maintient au fil une grosseur régulidre, ¥lle ¥y parviemw
en jouant de ses bolles dents sl de ses oncles solides. A chague tour
de fusean, la longewr précddente du il s'allonge. La torsion ne se fa
bien que par voie humide. Qu sulive joue ce r8le, Lorasque les glandes
saliveires boudent, la filedse¢ loge un fruit w'épine blanche, aragnoun
dans un coin de sa bouche, 1% amand alles sont counidbement tsti-s;.ell
plonge sa maim dans un b0l d'eagu. Le premier a igaillier de fil de sean
est terniné. Ba lonjueur nc dépasse pas cells du bras : le fusean est
arrivé Adau terme de sa coursze. Cetbe premidrs longueur d¢ f£il, il 1la
f2ul maintenant enrouler autour du fuseau.

be poigeet dreit se reldve jusqu'd horizontale; les doigts
dtant tournde A gauche, le Fil est maintenu terndu. Le fudesu vient re=
poser sur 3'extrémitd supérieure de l'innuluire; ceo gui permet, par un
tour b gauche du fusesu, de¢ dégager le fil emprisonnéd dans le filidre.
Ensuite, le fusean tanurne de nouvean & dreite et monte, fils tendu vers
la quemouille. Le premier aiguiller de i) est enrould au centre du fus
an, Lorsqu'il abteint la grosseur du point, le fil est sectionné & Om20
de 1ls guenounille et, de co cdhé, noud au centre d'un nouveas fuseau, Ex

pogés av grand sir de le euisine, les fugesux humides de ss-live stchen
sur l'appareil, hudérd gui protdge la tragilitéd de leur filidre.

Nous allons voir pourguel et cosment le il obtenu deit Stre

‘sépard de 1'oubil qui a servi b le preduire.
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IV- CONDITIONNEMENT DES MASSES DE FIL
EN VUE DE LA FABRICATION DES TOILES &7 BU PIL A COUBRE,

Qua nd douze fusegux son%t sees, on dispose leur uasse de £4
en écheveaux, d'sbord, afinde faciliter le blenchissage, et ensuite
en pelcetes, forme gui s'orpose le plus savidemend raddcaloment & R
enchev8tement du fil. ' )

L'écheveasu ~ 11 est confectionnd an moyen de ddvidoir wverdi.
cell, devaiddra . La maman saisit le bout du £i1 4'un fuseau ot le
noue solidement sutour de 1'arpareil. Frevite, elle place le fuseaun
entre les pouveces ot les index, arrondis, de sa fillette assise..la
ramen , sssige eupsi, teurre lp merivelle. fom lLres geucke dtant rap-
proehé au cerps, slle guide aisénent le fil, en pla¢ant la wain gau-
che cing ecentinkizes devani lov trafet exéeutsé par le bras de 1'appa~=
reil ot cing cenbindtre su-dessums de son dissdire. Douze fuseaux for-
ment un Seheveeu ( frep lowrds, iles fatiguersaient le bras de la fileus
se qui est molewr), solidement serré per un vesud spéeiel ¢ 1'anxoud
gui n'oﬁpune b 1'ench8vrement du ril., Ce fil esl feru 3 i1 faut le
blanchir,

La lessive = Les deheveaux sont disvogés scigneusement dans
un grand.uuviar 9% rocouvertis d'un bourras de lin gqui fait office de
filtre, La dessus, on verse OUm20 de ceundres de bais divers. Um pro=
edde 1 l'arvosage chegue fois gue 1%eau d'une chaudidre arrive tout
proehe de point d'ébuliition, Les eaux dE&dcoeunlement revieauneant A la
chaudidre, L'opéradtion dure psndant IS heures. Le lavage des édcheveaux

se¢ fait A 1'sau courante. Lo fil des écheveaux est la sabldre des

pelotes.
Lesg pelotss - On les forme avee le dévidoiy herizontal, dé-

wmeuret, Four y placer l'écrheveau, il faut aveir soin, préa lablement
de 1'étierr, A cette fin, y parser les dcux mains, frayper simultané-
ment des deux poigneis dans la direcbtion intérieur-extéricur. Une autre
précavtion & pruendre, trés impurtante sussi, consiste & pesser placer

le nosud, anxoud, da ¢8td extdrieuvr du dévidoir., Faute de quoei, les

filg s'enlrelacent.
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Puis , on saisit le bout du fil de 1'anxoud d‘tait; Oa le
tourne sn pulotej le dévidoir zuit le wouvement el tourne seul, Lorse-
qu'un f£i1 rompt, on 1'ajuste per le necud du tisserand. Enfin, toute
la quantitd de fil produite esi® jravsformée en pelotes.lLa plus grande
partie est réservés & la fabricetion des toiles, 1'avire au f£i1 & cou~
dre.

Leg toiles =~ La fabrication du £i1 étent terminde, l'indusé
tyie du 1lin ceese d'8tre familiele., Cependant, il n'y 2 pes de divi-
gion du trevail, parce que le fi1f ve cessep pes d'appartenir au pro~
ducteur. Ce fagonnier eet en mlme temps a priculteur. Farfois il cumu~-
le ses fonctions avee celles de velet mendata ire, de fossoyeur, de ca-
rillonneur et &'inspecteur des chewindes,

C'est lui gqui fabriquait les toiles de bomne qualité 3 line
ge de¢ corps, de literie, de bable, etc... et les toiles grossidres, is-
gues des ftoupes, sorvant & la confection des sacs, bourras, couveriu=-
res, assuie-nains, ebtc...

£il a goudre - Spdéeialement, le il L soudre, hidoun eoutz,
provient d'un broyage, d'un peignage voussédr et d'un filage axception=-
pollement soignd : rédgnlier ot sane noende. Il v en a de deux sortes
suivent l'usage aunquel en le destine t le £il 2 un boub, poar contures
courantes, ¢t le fil retors,,.h ceux boute eb mime 8 treis, pour core
delebttes et cousures exposdes 2 la pluiae, lo £i1 retersd est cird, cacde

route, au moyen d'uve boule de cire, eérob, risidu de la fabricatien

de 1s cire., Slagit-il de eouiigz an objet noir, le fil est rould au
eul de le voBle et ensuibe cird.

il retorsg = Frimibvivesent, le il rebors fut obtenu au Wo-
you dw luseau spéeiel, arrétoureddd, Ici le bherpon resplace la filidre
du fuseau ordianalre.

Ce fil revors venart du centre de ce “ugesu passe sous les
deux crockeis dent le harpon est formé, le fusasn prend dellui-utac
la position verticale, en wlme temps gue la main ygauche de 1'opérateur
pince, k Gwb0 au~dessus de la filidre-harpon, le fil qu'il slagit de

gouwestre & la Lorsiom.
pens cetbe position, le fuseav osl lgncé & la manidre dond on
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feit claguer le majeur oppesé au pouce de le main droite. Quand ses r&-i
yolutions ralemtissent, un nouveau coup de majeur-pouce et appliqué ll%
fuseau, ¢8té annoau s'eniend. Ces prepulsicns successives sont répétées
jusqu'lh degré de torsioen recherchd . Chague aiguillér tordu est cnraulq
au centre du fusealde.

Plus tazrd, le £il retors fubt oblenu avee le¢ Sourw nécanique,
node d¢ torsien, iei, ne dif¥dre pae, en principe, du vrécddent ¢ 1'ai=
guille tient liew d'am fuseau ordimalire. A ¢B814 de la manivelle, l'opé=
rebeur s'sscied. L1 fabrique & la waim 0x30 de fils retors e, par 30:1
but, 11 le fixe sur le tuyau, candre, gul wngarre l'aignillie. Cette plq
miere losgusur de fils reboxrs lomge L'aiguiile at viept s'envouler, =
wns longueur de deoux cenlimdives, D 1lexbrfnve pointe do 1'aiguille, La
wain gauche ost temdue A gauche, snserrant lsg Adeux fils iaeldés qui 101
aissent deux nelotee, ddposdes dums um echible, Llopdrateour pince ¢es
doux Fikls vpueur arrdier la tersion & Iud0. L'angle gque ces daux f1ils |
tendus foxwent avee 1'aignille 28t trés ouvert,

Le menivelle toarse) le premier algulller de il rebors est
confecbivnné, 11 le fsut, mpintensant, snrouler sur le¢ tuysu de 1'aig
le. A cobt effet, tourner % gaughe la manivelle ypour dérager le fil |
rould & 1'extrle-yointe de 1'alguilles; puis, tourner la manivelle A :
te § le fil s'emroule zar 12 buye u. L'opération est rerminde., '

Les deux gualibtés de teoile ed de lin et les deux sorte de 4]

de lin sont fabriquées.
Li CHARVIE

Lt'industrie femiligle du cheanvre disvarutl en miwme temps que
celle du 14im. ¥1lle prdsestait @'aussi grends avenlages el é'auesl grem
incenvénientr. Tout ce gque nous s vens dit de ia culbture ot de 1'indas
tyrie du 1ip avrvira @¢ guide, o tous poinbts, & ecelles du chanvre, som
réserve des guelgues pariicnierités que voiel,

Dés que le ehenvre ayproche de wox point de maburité, il em=
boune 1'atuosphdre sur un rayoen de ceet mbhres. Les ghardonnerets pren
pent lewr repas sur lp chepevribre; les enTonvs ¥y wleacent des baguetite

erndes d'un filei 1 ¢licofdal de giue.
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La graine est obtenue par dépiquage au f£1éan, ouhbﬁloa.
asu bEton, bilhot.

Les tiges atteignent une Wauteur 2e 7lus de deux mdbires.
kiles sont cing feis plus grosse que celles aw lin. Il en résulte
4fe le broyage a3t d'antant plus pénible b axdcuber,

iien da gpéeial n'est » gignaler quent au filage, ginem que
ie porse~quenouille est chargd en ganon.

La filease de ehenvre était réservée b la confection des e
dreps de 1lit, eneors gue dang ume famille donuée, 11 y en eut de fil
de lia t les grossiers fcconomise ient les beaux.

Les dtoupes donnmient les boiles A bits, nouverda, les san—
gles, les sace, les cordes, les raillegees, les couvertures des veaux
» ¢elle des veches, les bourras, des Ltroeses renr leg fouets d'enfant
ot aubres jouets, tels gue 1'are, pétards et seringues.

Ltoukes cem tolles, ou cordes, sont Taites de chanvre dans
les fawilles gui le culiivent concurremment avee le lin; mais elles
soul Talles d'€toupes de lin chez celles qui n'axpleitent pas le chane
Vre, Ces deruidres sont ia gremde wmajoritd, Flus gnécinlenent, les
chewiees de chanuvyey, ou de lin, que l'en &4sivaid plus zouples &taier
ourdies lin, ou chenvre, st tranées caton, Lt ¢'E€bailt un luxe parce
qu'il fellafit acheter le eotosz,

Four ddeider du choix X faire sur toutes ces questions, les
fewillee u'ftaiont pos tovjours guiddes par 1'esprit d'dconomie. Ins-
timet, ce sentivent de pPosssesion de besu linge, de benux sa es ete,,
orgueil, wode ov vesvin de produwire your épuvgaer L long terme, tou-

jours C(bt-il que cahs ce domsine 1'émulotion dtaid grende 3 chacun

veulpis feire plus et aisux.

yuei qu'il eb 8% do ces cirvconstisnces verisbles, les ar-
moirer % liwnge ploysient chern les fawiiles od grandissaient plusieurs
jeunes filles, car la couvntuma voulnil que leur dot £7°¢ srincipalement
constiinés par beanscoup do linge, couga, Ulle Jteit signe visible de
leur ameur du travail. Les filles et las mixes veillantes, pauvres

en riehes, la réparaient de longve dete, Bouvent un cheval ne pouvait
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€en un seul voyage 1lpa tranaport.‘% & % village voisgin,
Il y a soixante~dix ans » 128 paysens fabriquaient les san-
gles & leur usage, Los grosses cordes &taient tréssdes par un cordier

ambulant,

Les toiles de chanvre ausei #& ébtaient tisaéee sur place.

Chague commune aveit au moime wun tisserand; quelgues-vnes trois ou
quatre. Assez souvent, la eulsine ieur sorvait d'abdlier. Les famille
¥ portalent leurs sériés de pelotes de #il, ©lles Staient tancal; nou
curdir, de fournir b leur fagonnier un aide vorleur d'une Yranche

de jambon trés épaisse, accompagnde d'une douvzasine dteeufs, L'unité
de réwunération, en momnaie, était de tant B la canne de hodile.

“n gomwe, l'industrie du chamvre paralt avoir &t conpli%%?
re de celle du lin et supplémentaire en certains cas., Ceas denx Plan~
tes &tmiant destindes aux mBwes usages. Les raisons d'opter entr'elle
sent asse: vaguemend exnrindes, Nous préfdrions le lin disont les unsg
d'aubres soubiennent qu'il fallait aussi un peu de chenvre., Néammoins |
1'industrie du lin a domind dansg la proporbtion des huit dixidme. Le
lin denne des produites plus fins; il est plue racile & bravailler; mai
plus couteux 3 produire, en raison de se weindre grande proﬂuetivité..
Le chanvre est ,lus producvii gue le limy il résiste daventage A 2'u-
sure,

La disparition de ces deux indusuries parait rigulter de
laggﬁpulatiou. Fvt ies conclusions que nous aveons donndes & propes de

1'industrie du lin peuveni 8ire retomues pour celle du chanvre.







